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1. WSTEP.

1.1 Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjpg/magania dotycce wykonania i odbiordgcianek gipso-
wo-kartonowych w ramach projektyBudowa budynku biurowo- ustugowo- socjalnego wraz zagospoda-
rowaniem terenu i infrastruktur g techniczm w Szklarce”.

1.2 Zakres stosowania specyfikacji.

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako doktirpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatijia
robot wymienionych w punkcie 1.3

1.3 Zakres robo6t obgtych specyfikacp.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Teckani& dotycz prowadzenia robot przy wykonaniu:

- montau $cianek dziatowych wewgtrznych, w tym odpornizi ogniowej,

- zabudowy kanatéw wentylacji mechaniczégpnkami gk,

- zabudowy steley WC z ptyt wodoodpornych,

- optytowaniascian zewstrznych,

- obudowa stupéw w konstrukcji stalowej obiektu.

Zastosowanie, zgodnie z projektem.

1.4 Ogoblne wymagania dotycice robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kevykonanych robo6t oraz za ich zgodé@ dokumentagj pro-
jektowa, Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami Nadanwestycyjnego.

Ogolne wymagania dotygze robét podano w specyfikacji ,Wymagania Ogolne”

2. MATERIALY.
Scianki dziatowe, obudowa stupéw i instalacji wentydcyjnej z ptyt GK.
Sciany dziatowe wewgtrzne wykond w dwustronnym poszyciu dwuwarstwowym z wypemiemie weiny
mineralry na profilach C75/U75.
Pierwsza warstwa z piyt gk
Druga warstwa z ptyt akustycznych.
Izolacyjnas¢ akustyczna — RA1=45Db, R’A1=40db
Materiat:
Piyta gipsowo-kartonowa GK, zgodnie z PN-B-79408:ABN-EN 520:2006
» Ggestas¢ rdzenia (minimalna): 800 kg/m3.
Wkrety: ocynkowane lub kadmowane samowigee i gwintowane wkity z tbem wpuszczanym.
Szwy zakaczen, szwy naranikowe — systemowe.
Ruszt stalowy nalg przyja¢ zgodnie z aprobatechniczr stosowanego sytemu lekkiej zabudowy.
Piyty gipsowo-witéknowe
» Zezwolenie Europejska aprobata techniczna ETA-E&JI00
» Tolerancje wymiardw przy statej wilgotéa dla wymiaréw standardowych
Szerokg¢, diugas¢ £ 0/-2 mm
Rdéznica przektnych< 2 mm
Grubai¢ 12,5 £ 0,2 mm
» Dane techniczne
Klasyfikacja ogniowa wg PN EN 13 501-1 A2, niepalna
Norma PN EN 15 283-2 GF-I-W2-C1
Gestas¢ (wielkose do obliczé statycznychpK 1150 £ 50 kg/m3
Wspéiczynnik przenikania pary wodnej 13
Uwaga— konstrukcjascian dziatowych, oktadzina gipsowa oraz wypetnienina mineralna do petnej wyso-
kosci ( do stropu ) zapewnig szczelnéé akustyczna i powietrzna.
Przewidzi€é zabudowanie konstrukcji wzmacniaych (podkonstrukcji) umdiwiajacych stabilne i bezpieczne
zabudowanie ospetu, mebli, instalacji.
Obudowa stelay WC.
Obudowve wykona na podwojnym stefal z profili CW 75 z jednostronnym poszyciem dwuwamsvym z piyt
wodoodpornych, z wypetnieniem z wetny mineralndpu@ove wykona na wysoké¢ 120 cm od posadzki.
Piyty wodoodporne
- ciezar — ok. 7.7 kg/th
- gestas¢ — ok. 620 kg/m
- maksymalna temperatura stosowani0 °C
- Reakcja na ogie— A2-s1,d0, EN 520
- Typ ptyty — H2, EN 520
- wspétczynnik paroprzepuszczadaeo[u] 10, EN 520
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- wspétczynnik przewodzenia cieptg 0,25 W/mK, EN 520

- wytrzymala¢ na zginanie — kierunek podiay > 550 N, EN 520

- wytrzymald¢ na zginanie — kierunek poprzeczng10 N, EN 520

Sciany dziatowe wentylatorni i wezta cieplnego z ptyt gk w klasie EI 60

Na poziomie parteru w pomieszczenigaia cieplnego oraz w pomieszczeniu na poddaszuntzate wentyla-
cyjna sciany dziatowe wykonaw klasie EIl 60 odporrici ogniowej.

Obudow w klasie El 60 wykonana profilach C50 w dwustronnym poszyciu dwuwarstym z piyty karto-
nowo- gipsowej typu DF (ogie+)

Oplytowanie scian zewretrznych

Optytowanie od strony wewirznej na profilach UAR75

Od strony wewgtrznej naley zastosowadwie warstwy ptyt:

- jedna warstwa ptyta akustyczna

- druga warstwa ptyta z odporuia ogniowg

Optytowanie od strony zewtrznej na profilach UAR75

Od strony zewetrznej naley zastosowadwie warstwy piyt:

- jedna warstwa ptyta akustyczna

- druga warstwa ptyta wodoodporna

Ptyta wodoodporna — plyta gipsowa z widéknami szkiain— Typ GMFH1l wedtug normy EN 15283-1
+A1:2009

Piyta gipsowo- wiérowa z wiéknami GM

F- plyta 0 zwgkszonej spéjnéi rdzenia przy dziataniu niskich temperatur

H1 — plyta g-k 0 zmniejszonym stopniu wchtanianiady. Wchtanianie wody po#ej 5%

| — plyta g-k 0 zwgkszonej twardéci powierzchni. Plyta stosowana jest tam, gdzie agana jest zwkszona
twardas¢ powierzchni.

Wymiary: 12,5x1200x2600;

Masa na 1rh 10,8 kg/mi +/- 0,2 kg

Reakcja n ogi& klasa A2, s1-d0

Krawedz KP

Piyta z odporngciq ogniow; — Typ DF wedtug normy PN-EN 520+A1:2012

Piyta gipsowo- wiérowa

D- ptyta o konkretnej gstaici

F- plyta 0 zwgkszonej spéjnéi rdzenia przy dziataniu niskich temperatur

Wymiary: 12,5x1200x2600

Masa 1m: 10,3 kg/nf +/- 0,2 kg

Reakcja na ogie klasa A2, s1-d0

Krawedz: KPOS

Zakres temperatur; +5°C do +40°C, dopuszczoneadmsitinia w pomieszczeniach o okresowo ( do 10 gddzi
podwyzszonej wilgotnéci.

Piyta akustyczna Typ DFH1IR wedtug normy PN-EN 520+A1:2012

Piyta gipsowo- wiérowa z widknami

D — piyta o kontrolowanejgtaici

F- plyta 0 zwgkszonej spéjnéci rdzenia przy dziataniu niskich temperatur

H1- piyta g-k o zmniejszonym stopniu wchtanianiadywowWchtanianie wody ponej 5%

I-ptyta g-k o zwgkszonej twardéci powierzchni. Plyta jest stosowana tam, gdzie agama jest zwkszona
twardas¢ powierzchni.

R — piyta g-k o zwikszonej wytrzymaléci. Plyta przeznaczona dla specjalnych zastogpgdzie wymagana
jest wieksza wytrzymaté¢. Posiada zwkszory odpornd¢ na obcizenia niszcgce wzdhtine i poprzeczne.

3. SPRZT.

Wykonawca przyspujacy do wykonania prac winien wykazaie maliwoscia korzystania z maszyn i sgta
gwarantujcych wiaciwa to jest spetniajca wymagania Specyfikacji Technicznej jakaobdbt.

Wykonawca jest zobowkany do uywania jedynie takiego spgta, ktory nie spowoduje niekorzystnego wpty-
wu na jaké¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prak,t@przy wykonywaniu czynrsoi pomocni-
czych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytkdumateriatow, sprgu itp. Sprzt uzywany przez wyko-
naweg; winien uzyska akceptacje Nadzoru Inwestycyjnego.

4, TRANSTORT | SKEADOWANIE.
Wykonawca jest zobowtany do stosowania jedynie takistodkéw transportu, ktére nie wplyma jakdé
wykonywanych robét.
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Materialy przewaone nasrodkach transportu powinny byabezpieczone przed ich przemieszczeniem i ukia-
dane zgodnie z warunkami transportu wydanymi pidezvytworc.

Materiat winien by transportowany i sktadowany w sposéb zabezpiacygjrzed uszkodzeniami lub pogor-
szeniem parametréw technicznych.

Przew6z zapraw winien odbywaie dostosowanymi do tego céhadkami transportu, gwarantigiymi ochror
przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, udz&niem opakowania, zanieczyszczeniem.

Plyty pakowane gsw palety i foliowane. Na opakowaniu powinnothymieszczona etykieta zawiegeq infor-
macje:

nazwa handlowa wyrobu

nazwa (znak firmowy)

adres producenta

wymiary

symbol uksztattowania powierzchni

ilos¢ piyt w palecie

numer partii produkcji

informacje o warunkach przechowywania i transportu

Podczas transportu palety powinnyhymieszczone tak, aby nie przesuwaly sie i nie ligdgrzane przez inny
tadunek. Opakowania nie powinnydjgrzucane lub gwattownie opuszczane.

Sktadowanie: maksymalnie 3 petne palety jedna ngidy. Maksymalna wysoko luzno utazonych palet bez
bocznych zabezpieczd 50-190 cm. Palety powinny &gkiadowane na suchym gtadkim padipaby nie byly
nara&one na zmoczenie, zalanie orazzadne uszkodzenie mechaniczne.

VVVVVVYY

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1 Wymagania ogolne.

Przed wykonaniem prac najesprawdzt wymagan jakas¢ materiatdw, ktéra powinna Bypotwierdzona przez
producenta przez gaiadczenie o jakéi lub znakiem kontroli jakéei zamieszczonym na opakowaniu lub in-
nym réwnorzdnym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatddry&h wiaciwosci nie odpowiadaj wymaganiom tech-
nicznym. Nie nalgy stosowa rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwargngey).

Montaz scianek wykona zgodnie z technologiprzewidziana przez producenta systemusdianek z piyt kar-
tonowo-gipsowych, w miejscach zgodnych z dokumegatamjektow.

Profile przykecat do podtogi i sufitu za pomaowkretow i kotkdw rozporowych. Plyty mugzby¢ oddzielone
od poditaa, stropu Ecian szczelina dylatacyjna o szerégidc mm, wypetniona masa

akrylowa Mocowanie ptyt do elementéw rusztu wykéma pomog wkrgtéw ocynkowanych lub

kadmowych samowiegicych oraz gwintowanych wktéw z tbem wpuszczanym, aby zelghty sie

w sprasowanym materiale. Stopki profili izolodvad podiaa tama ttumiaca. Przykecanie ptyt gipsowo - kar-
tonowych rozpocg przyscianie pomieszczenia. Za pomgquonu sprawdZi ustawienie profilu i piyty.

Piyty (2 warstwy) po przeciwnej stronieianki mocuje sie po uiniu wetny mineralnej, przewodéw oraz zain-
stalowaniu puszek pod gniazdka i pazzhiki. Pionowe paiczenia ptyt po obu stronadeianki powinny by
wzgledem siebie przesutie o potow szerokdci ptyty. Z tego powodu pierwsza mocowana po dijugfinie
scianki ptyta powinna by przycita do szerokai ok. 60 cm.

Po utazeniu wetny mineralnej przeprowadzrzewody doprowadzgge (np. elektrycznig).

W pionowych profilach naley odgia¢ nackte fragmenty blachy i przegimé przez nie przewody.

Przewody powinno sie okletasma izolacyjna, aby uchrogije przed przeetiem ostra krawdzig blachy. Phyg,

w ktdrej mocowane dzla puszki pod gniazdka lub praekniki, przykecat dopiero

po zamocowaniu puszek moatavych. Otwory wykoné otwornica, dobierag srednic; pity do wielkasci pusz-

ki. Gniazdka i przelczniki instalowa w puszkach specjalnie przeznaczonych do nioma ptytach gipsowo -
kartonowych. W celu wzmocnienia, wskazane jest ypaikrich od tylu masa szpachlowa. Przed zamocowanie
piyty przewlec przewody przez puszki.

Mocowanie ptyt: wketami centralnie do elementéw rusztu wykorzygtupcynkowane lub kadmowane samo-
wiercace i gwintowane wlgty z tbhem wpuszczanym.

Otamowa® i zaszpachlowataczenia.

Akcesoria: Szwy zak@zen, szwy naranikowe oraz obrobki nieziolne do zakaczenia montau.

Inne wymagania: Zastosowazczeliwo przeciwogniowe na ob¢zaeh/przejciach instalacji w celu

osiagniecia wskazanej klasyfikacji przeciwogniowe;.

5.2 Przygotowanie solidnego podi@ do potazenia oktadzin scian.

Usura¢ zbgdne mocowania i instalacje. Zalazy¢ docinanie, grawerowanie i naprawy. Otwory, szcgeli
przefcia potaciowe instalacji, #¢zenia na krawdziach oraz wokét otwordéw: uszczedncatkowicie. Usuné
luzny materiat, brud, tluszcz, olej, papier, itp.
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Mocowania, instalacje i gniazda: Przygotéwadpowiednio do mocowia Wyraznie i precyzyjnie zaznaczy
miejsca obramowana oktadzinach. Przed kontynuowaniem prac ayafgzygotowé wykonczone powierzch-
nie i uzyska zatwierdzenie wygtdu.

5.3 Montaz izolacji z wetny mineralnej.

Montowa® doktadnie i mocno z ciasnymi pgkeniami spoin nie pozostawiaj szczelin. Ulay¢ izolacje w
mozliwie najszerzej odpowiednio do rozstawow elementdsztu. Nie zakryw@anie zabezpieczonych odpo-
wiednio kabli elektrycznych.

5.4 Uszczelnianie szczelin i drog wentylacji powieta.

Zastosowanie szczeliwa do systemow suchych okla@zwy cigte nie pozostawiag szczelin i drog wentyla-
cji powietrza. Szczeliwoaligkochtonne: Zastosowado pohczer krawegdzi zescianami, podtogami, sufitami
oraz wokot otworéw. Szczeliny o szergkoprzekraczajcej 6 mm: Po zastosowaniu masy uszczejogjza-
konczy¢ uszczelnianie stosag mag Spoinujca.

5.5 Spoiny pomedzy ptytami.

Zakahczone stokowo ptyty gipsowo-kartonowe

Krawedzie wzdtizne: Lekko 4czone na styk.

Krawedzie przycete/ niewzdtine: szczelina 3 mm.

Ostrobrzene ptyty gipsowo-kartonowe: szczelina 3 mm.

Ostrobrzene plyty gipsowe wzmocnione wiéknami: szczelinard m

5.6 Poziom oktadzin suchych poprzez spoiny.

Nagte nieréwnéci: nie dozwolone.

Odchylenia spoin: Dokorgpomiaru od powierzchni czotowych przylegmjch ptyt wykorzystujc metody oraz
liniaty miernicze (450 mm dt ze stopkami/ podkfadip Stokowe paiczenia krawdzi: Dozwolone odchylenie
(maksymalne) w poprzek spoin podczas pomiaru zastbgpoczywajcymi na ptytach: 3 mm.

Katy zewrgtrzne: Dozwolone odchylenie (maksymalne) dla obwipzchni czotowych: 4 mm.

Katy wewretrzne: Dozwolone odchylenie (maksymalne) dla obwipzchni czotowych: 5 mm.

5.7 Bezszwowe patzenie z ptytami gipsowo-kartonowymi.

Docia¢ krawedzie piyt: Delikatnie przetr@epapieremsciernym w celu pozbycia sie papierowych wyttoczek.
Wypetnienie i otédmowanie: Wypeltni polaczenia, szczeliny i kraty wewtrzne za pomacmasy spoinujcej i
pokry¢ ciagtymi kawatkami papierowej fay, w petni uwarstwione. Ochrona kredzi/ naranikéw: Wzmocné
kraty zewrtrzne, krawdzie zakaczer itp. Okr&lonymi szwami krawdziowymi/kratowymi. Wykaczenie:
Natozy¢ mas spoinujca. Wyszpachlowé kazda kolejra warstwe coraz cieniej wykracza§ poza warstw po-
przednia pokrywajc ja tak, aby cake byta jednolita i gtadka o bezszwowej powierzchni.

Watebienia gwadzi/srub: Wypeiné masa spoingia w celu uzyskania jednolitej, gtadkiej powierzchni.
Drobne niedoskonadai: Lekko przetrzé spoiny i nierownéci punktowe papiereréciernym w celu usugcia
wszelkich drobnych niedoskonéta.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1 Profile metalowe do konstrukcjiscianek.

Przed przysipieniem do montal powinny by sprawdzone i odebrane przez Inwestora.
Szczegolnie naly zwrécic uwag: na:

_ zgodné¢ z projektem i specyfikacjami

_ zgodné¢ wymiarowa

_ uszkodzenia mechaniczne (wgniecenia, zakrzywjienia

_ uszkodzenia powtok malarskich

_ po zamontowaniu nalg sprawdzt liniowos¢, zachowanie pionowéai i wichrowataci
catej konstrukcji nénej scianki oraz stabilng&i mocowania

6.2 Piyty kartonowo gipsowe.

Kontroli podlega powinny:

- zgodnd¢ rodzaju z zatpeniami dokumentacji projektowej

- uszkodzenia mechaniczne.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogodlne zasady pomiaréw wykonanych robét podane specyfikacji technicznej ST-00.00

~ymagania ogolne”. Roboty opisane w tej specyfjkéechnicznej mierzonedda w jednostkach pokazanych
w ,Przedmiarze robot”.

8. ODBIOR ROBOT.
Odbiér robét obejmuje :
- odbiér robét zanikagych lub ukgajacych zakryciu



- odbidr ostateczny ( catego zakresu prac )

- odbiér pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwargneyo )

Odbiér ostateczny dokonywany jest po catkowitymat@kzeniu robét na podstawie wynikow pomiaréw i badan
jakosciowych.

Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest na podstavaeny wizualnej obiektu dokonanej przez Nadzér Inwe-
stycyjny przy udziale Wykonawcy.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w specyfika€lgglne wymagania techniczne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogodlne zasady dotyaee podstaw ptatrisi podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania logd

Calkowity i uszczegotowiony zakres prac do wykomaapizedstawiony zostat w pozostatych tomach dokumen
téw przetargowych oraz w dokumentaciji techniczregigbnej u Zamawiaicego.

Cena rob6t obejmuje:

» zabezpieczenie istnigjego wyposzenia obiektu przed uszkodzeniem i zanieczyszczeniem

e wytyczenie miejsca prowadzenia robot,

» dostarczenie materiatow,

« wykonanie lub montas kompletnego elementu

» wykonanie pomiaréw i préb,

» doprowadzenie stanowiska do stanu pierwotnegdd@zowo po zakizeniu dnia roboczego,

» przeprowadzenie niegbnych badan i pomiarbw wymaganych w specyfikaghtecznej,

» wykonanie inwentaryzacji powykonawczej,

» usungcie z stanowiska zlolnych elementow, materiatow itp.

e oczyszczenie montowanych elementéw i stanowiskaazdyo.

Ptatna¢ za wykonane prace afp¢ niniejsza specyfikacja nale przyjmowa& zgodnie z ocena jakoi uzytych
materiatdéw i jakéci wykonania rob6t na podstawie wynikéw pomiardeadan.

Catkowity i uszczegotowiony zakres prac do wykomamizedstawiony zostat w pozostatych tomach dokumen
téw przetargowych oraz w dokumentaciji techniczregigbnej u Zamawiaicego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-EN 13162:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w buddctwie. Wyroby z welny mineralnej
(WM) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-B-79405:Ap1 Plyty gipsowo-kartonowe

PN-EN 520:2006 Plyty gipsowo-kartonowe. Definigjgimagania i metody badan.

Uwaga:
Wymienione w dokumentacji normy gtudo opisania:

- Podstawy wykonania dokumentac;ji

- Wymaga okreslonych w przepisach, w tym techniczno-budowlanyphzieciwpaarowych.

Zastosowane materiaty budowlane jak i caty obielktdwlany musz spetnid wymagania okrdone w ROZPORZADZE-
NIU PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY (UE) NR 305/2011dnia 9 marca 2011 r. ustanawi@jm zharmonizo-
wane warunki wprowadzania do obrotu wyrobéw budowth i uchylagce dyrektyve Rady 89/106/EWG



